CISAM MEIO OESTE

\ CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SANEAMENTO AMBIENTAL
)’ Acesso Cidade Alta, 3815, Sao Cristovao — Capinzal/SC CEP: 89665-000

(49) 3555-6972 WWW.cisam.sc.gov.br cisam(@cisam.sc.gov.br

CISH M CNPJ: 08.484.353/0001-16

Meio Oeste

Capinzal/SC, 21 de junho de 2021

ESCLARECIMENTO n° 07

Pregao Presencial n® 007/2021

O Presidente da Comissdo Permanente de Licitagdo - CPL do Consoércio Intermunicipal
de Saneamento Ambiental — CISAM-MO, no uso de suas atribui¢cdes legais, referente
ao Edital de Licitacdo — Pregdo Presencial n°® 007/2021 — que tem como objeto o
Registro de Precos parafutura e eventual aquisicdo de tubos e conexdes por parte
dos consorciados do CISAM MO, com entrega na sede dos respectivos
prestadores, conforme descrigdo no Anexo Il, ESCLARECE aos interessados, no
que tange ao informado da seguinte forma:

Anexo |

1) Item 807

Tampa da Caixa de Protecdo Hidrémetro: Com logo prestador de servico Campos
Novos — Incluindo aro e parafusos.

Questionamento:
“Solicitamos informacgdes técnicas da mesma”.

INFORMA-SE que o0 item acima poderda ser ofertado seqguindo a sequinte
descricao:

Tampa da Caixa de Protecdo Hidrémetro: Com logo prestador de servico Campos
Novos — Incluindo aro e parafusos. Tampa e Aro compativel com caixa de dimensdes:
305 x 440 x 132 mm. A tampa sera fabricada a partir de policarbonato, produto este que
devera possuir alta resisténcia mecanica e térmica, alta transparéncia, excelente
estabilidade dimensional e grande resisténcia a acdo dos raios solares. A tampa devera
possuir cor transparente. A tampa devera possuir marcagdes na face externa, em alto
relevo, indeléveis e plenamente legiveis, contendo: o nome SAMAE — CAMPOS NOVOS
— SC. A tampa nao devera apresentar nenhum tipo de empenamento, saliéncia ou
ressalto ou outro tipo de ndo conformidade que venha a prejudicar o desempenho do
produto e seu aspecto estético. O fornecedor/fabricante devera apresentar junto com a
entrega das tampas os respectivos certificados de qualidade da matéria prima utilizada
na fabricagdo destas, neste caso o policarbonato. Tais certificados se referem aos
ensaios executados pelo fabricante da MATERIA PRIMA, o POLICARBONATO, ou seja,
deverdo ter sido emitidos recentemente pelo fabricante do POLICARBONATO que foi
fornecido para a producao destas tampas. O aro sera fabricado a partir de policarbonato
com aditivo anti UV (ultra-violeta) para protecdo contra intempéries e resisténcia a
impactos e choques, com pigmentacdo para atingir a cor cinza claro. O aro devera ter
sido projetado para suportar afundamentos oriundos de choques, impactos e tentativas
de vandalismo no interior da caixa e também resisténcia a intempéries. A fixacdo da
tampa na caixa sera efetuada por meio de parafuso com cabeca estriada, as roscas
serdo, preferencialmente, conformes com as exigéncias da norma da ABNT NBR NM-
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ISO R 7-1. As roscas serdo preferencialmente tipo M6. O acionamento destes parafusos
sera executado por meio de chave especial cujo interior se encaixara na cabeca estriada
do parafuso. A matéria prima para a fabricacao desta chave devera ser adequada para
ndo confrontar tecnicamente com a liga de latdo do parafuso, provocando, assim,
desgaste prematuro no mesmo. Os acessoérios deverdo ser entregues com 0S
respectivos certificados de qualidade que garantam que a matéria prima utilizada na
fabricacdo dos mesmos seja LIGA DE LATAO. O fechamento da tampa no corpo se
daré através de parafuso. A tampa deverd ter a identificagdo do nome ou marca do
fabricante, data de fabricacdo (més e ano no minimo) e tais dizeres serdo de forma
legivel e indelével. A superficie da caixa deverd estar isenta das seguintes nao
conformidades: Marcas de chupagem ou de fluxo oriundos de processo de injecéo
inadequado. Marcas ou pontos pretos oriundos de processo de injecao inadequado.
Rebarbas ao longo da linha de fechamento do molde. As linhas de solda ndo poderao,
em hipotese alguma, ser visiveis dentro de um &angulo de 15° quando olhada
frontalmente e a uma distancia de um (1) metro. O empenamento maximo entre as
superficies extremas ou de fixagdo ndo deverd ter desvio superior a £ 0,5 mm. A
distorcdo maxima permitida serd de + 0,5 mm, em relagdo aos eixos X, Y e Z. A
espessura minima estrutural devera ser de trés (3) mm considerando um carregamento
estatico de 500N aplicado ao centro da tampa e simplesmente apoiada na moldura e
deformacgé&o méaxima vertical de 15 mm. A espessura minima reolégica devera ser de
trés (3) mm. Ao ser realizado o projeto reoldgico definitivo deveréo ser verificados: os
pontos e tipo de injecdo, os dados da maquina injetora e estabelecimento das condi¢cbes
do processo de injecdo para termoplasticos.

As demais disposi¢cdes permanecem inalteradas
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